114年度第2次機械專業人才認證考試試題考古題
專業等級：初級機械工程師
科目：機械製圖 
考試日期：114年12月14日 9：00 ~ 10：30                                   第 1頁，共5頁
	1. 選擇題30題（佔60%） 

(C)1. 工程圖形中若沒有特別註明正投影法，則其所使用之正投影法為 
      (A)第一角法  (B)第二角法  (C)第三角法  (D)第四角法。
      (B01-A003易)(97-1)(103-2)(105-1)(106-2) (109-1)(112-2)(114-2)

(C)2. 比例1:2是表示若實物長為100，則圖面所繪的長度為 

       (A) 200 (B) 100 (C) 50 (D) 25。(B01-C002 易)     

       (97-1)(104-1)(106-2)(109-1)(112-2)(114-1)(114-2)

(B)3. 中文工程字，行與行的間隔約為字高的 (A) 1/2　(B) 1/3　(C) 1/4　(D) 1/5  來

       決定。(B01-C006 易)(100-1)(97-1)（113-2）(114-2)
(C)4. 凡是圓、圓柱之物體必須畫出(A)尺寸界線(B)剖面線(C)中心線(D)虛線。

(B01-G003 易) (105-1)(110-1)(111-2)(114-2)
(C)5. 正投影中，若物體離投影面愈遠，其視圖(A)不一定(B)愈小(C)大小不變(B)愈大。
      (B01-G004 易) (101-2)(97-1)(105-2)(110-1)(114-1)(114-2)

(D)6. 平面上不共線的三點可決定一(A)拋物線(B)雙曲線(C)橢圓(D)圓。(B01-G005 易) 
(114-2)

(B)7. 某物面的正投影為其實形，則此面必與投影面(A)傾斜(B)平行(C)相交(D)垂直。(B01-G007 易) (114-2)
(D)8. 公差尺寸H7為(A)雙向公差(B)專用公差(C)通用公差(D)單向公差。(B01-G022 中) 

      (109-1)(114-2)
(B)9. 
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請依正投影視圖選出正確的立體圖(A)(B)
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(C)
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(D)
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。(B01-G023 中)(100-1)(106-1) (114-2)
(A)10. 一個圓柱體的正投影視圖表達，最少可以使用幾個視圖即可？ (A) 一個視圖 (B) 兩個視圖 (C) 三個視圖 (D) 四個視圖。(B01-業B010 易)(114-1)(114-2)
 (D)11. 
[image: image6.png]


請依正投影視圖選出正確的立體圖(A)
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 (B)
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(C)
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(D)
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。(B01-G010 中)(114-2)
(C)12. 對於具有奇數個之肋、耳、輪輻等之物體，在繪製其三個主要視圖時，為了使其讀圖方便、繪圖簡易，可採用(A)局部視圖(B)中斷視圖(C)轉正視圖(D)虛擬視圖。(B012 中) (106-1)(107-2) (110-1)(114-2) 

(B)13. 國際標準公差各等級分類中，應用於一般機件的公差等級是(A)IT01~ IT10(B)IT 5 ~IT10(C)IT11~ IT16(D)IT10~ IT18。(B013 中) (106-2)(114-2)

(C)14. 
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請依正投影視圖選出正確的立體圖(A)
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(B)
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(C)
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(D)
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。(B01-G011難)(114-2)
(C)15. 
[image: image16.wmf] 左圖之正確的左側視圖為 

         (A) 
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 (C) 
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         (B01-D019 難) (103-2)(112-2)(114-2)
(C)16.依照中國國家標準規定，中心線為(A)細實線(B)粗實線(C)細鏈線(D)粗鏈線。
      (B01-F029易)(114-2)
(B)17. 螺紋分釐卡是測量螺紋的(A)外徑(B)節徑(C)底徑(D)周節。(B01-M048易) (114-2)
(C)18. 工程製圖上未註明單位時，其單位為　(A) m　(B) cm　(C) mm　(D) km。
(B01-C0001易)

(B)19. 比例1：2是指機件10 mm長，在圖面上繪成　(A) 2mm　(B) 5mm　(C) 10mm　(D) 20mm。

       (B01-C0002易)

(D)20. 工程圖的要素是字法與　(A)色彩　(B)說明　(C)大小　(D)線條　等兩要素。

      (B01-C0003易)
(B)21. 中心線繪製時宜超出圓外之長度約　(A)不超出　(B)2～3mm　(C)5～8mm　(D)10～
12mm。(B01-C0004易)
(C)22. 兩圓外切時，其連心線等於　(A)兩直徑和　(B)兩直徑差　(C)兩半徑和　(D)兩半徑差。(B01-C0005 易)
(C)23. 在平面上，一動點對一定點作等距離移動，其動點軌跡為　(A)橢圓　(B)雙曲線　(C)圓　(D)拋物線。 (B01-C0006易)
(D)24. 為了節省儀器製圖畫所需的時間，工程師通常使用的繪圖方法為　(A)三視圖　(B)等角圖　(C)簡圖　(D)草圖。 (B01-C0007易) 

(B)25. 方格紙上之藍色小方格，每格為　(A) 0.5
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0.5 mm　(B) 1
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1 mm　(C)2
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2 mm　(D) 1
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2 mm。(B01-C0008易)

(A)26. 選擇視圖時，通常把物體最大尺度置於　(A)前視圖　(B)俯視圖　(C)右側視圖　(D)

仰視圖。(B01-C0009 易)
(B)27. 物件為薄片材料，其視圖表示方法可用　(A)輔助視圖　(B)單視圖　(C)雙視圖　(D)三視圖。 (B01-C0010 易) 

(B)28. 能達到以中心線平均粗糙度標註時，採用最適宜的基準長度為0.08之加工方法為下列那一種 (A) 銑削　(B) 搪光　(C) 輪磨　(D) 鑽石刀車削。(B01-D018 中)(114-2)
(B)29. 一套圖的組成，可以不包含底下哪一項？ (A)組合圖 (B)設計計算書 (C)加工圖 (D)標準件規格單 (E)零件與標準件清單 (C)35.以下有關齒輪之說明，那一說明為錯誤(A)沿齒輪節圓，由一齒之一點至相鄰齒對應點之弧長，稱為周節 (B)齒輪節圓半徑與齒頂圓半徑之差，稱為齒冠 (C)齒輪一齒能伸進其配合齒論之齒間最大深度，稱為齒高 (D)表示公制齒輪上齒之大小，稱為模數。(B01-N001 中)
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 左圖正確的剖視圖為 (A) [image: image26.jpg]



　     (B) [image: image27.jpg]Q
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 。(B01-D014 中)
                      　                          
二. 問答題（佔40%）：共2題，每題佔20分
1. 請用儀器繪出下圖之正投影視圖，並進行尺寸標註(單位：mm)。
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  解答：
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(B01- B102 易) (97-1)(104-2)
2. 請將物體的立體圖，以第三角正投影法，繪製該物體的三視圖，本題可以兩個視圖表達即可，虛線處理特別留意。

*題目內容：
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解答：
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(B01-業B105 中)(114-2)
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